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最大咬入角及摩擦系数测定

 



一、实验目的

1、测定轧制时自然咬入状态下的最大咬入角和

稳定轧制状态下的最大咬入角，并分析两者

之间的关系；

2、了解摩擦条件对咬入角的影响；

3、明确咬入条件对实现轧制过程的意义；

 



二、实验原理
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在临界状态下，

即

根据库仑定律，摩擦系数：

所以：

咬入角计算公式

 



二、实验原理

咬入角只与绝对压下量有关并成正比关系，因此为

了能够测得最大咬入角只要能实测到最大绝对压下量即

可。对于测量最大自然咬入角，首先尽量给过大的压下

量让轧件咬不进，然后逐渐缓抬上轧辊，使轧件能向能

被咬入的方向发展，最终以测得最大的咬入角。

 



三、实验设备及仪器

Φ130两辊不可逆实验轧机；

直尺、游标卡尺；

棉纱、机油、白粉笔。

 



四、实验内容

1、在各摩擦条件下，最大自然咬入角的测定；

2、在光辊条件下，稳定轧制状态时最大咬入角的测定。
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五、实验报告的要求

1、讨论摩擦条件对咬入角的影响；

2、简述改善咬入的方法与途径；

3、讨论 之间变化的原因及可能波动范围。maxmax αα ′=n

 



 



谢谢！

 


	幻灯片编号 1
	幻灯片编号 2
	幻灯片编号 3
	幻灯片编号 4
	幻灯片编号 5
	幻灯片编号 6
	幻灯片编号 7
	幻灯片编号 8
	幻灯片编号 9
	幻灯片编号 10
	幻灯片编号 11

